
นักวิจัย ม.เกษตรฯ ออกแบบเคร่ืองกดตัดแยกชิ้นงานยาง 
ฝมือคนไทยราคาถูกปลอดภัย 

 
 

     
 

 
อาจารยคณะวิศวะฯ มก. โชวไอเดียสุดเจง ผลิตเคร่ืองกดตัดแยกชิ้นงานท่ีผลิตจาก

การอัดข้ึนรูป ราคาถูกแตมีกลไกควบคุมอัตโนมัติ ปองกันการเกิดอุบัติเหตุเพื่อความ
ปลอดภัยของผูใช พรอมท้ังเพิ่มประสิทธิภาพการใชงานของเคร่ืองตัดไดสําเร็จ และเพิ่ม
อัตราการผลิตของเคร่ืองจักรใหสูงข้ึน สงผลดีตออุตสาหกรรมผลิตภัณฑยาง 

ดร.ศุภสิทธิ์ รอดขวัญ อาจารยประจําภาควิชาวิศวกรรมเครื่องกล คณะวิศวกรรมศาสตร ใน
ฐานะผูอํานวยการศูนยเชี่ยวชาญเฉพาะทางแมพิมพยาง สถาบันคนควาและพัฒนาเทคโนโลยีการ
ผลิตทางอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร เปดเผยผลงานวิจัยการออกแบบและสรางเครื่อง
กดตัดแยกชิ้นงานยางท่ีผลิตไดจากการอัดข้ึนรูปวา ปจจุบันยางไดถูกแปรรูปไปเปนผลิตภัณฑตางๆ 
อยางแพรหลาย โดยวิธีการแปรรูปผลิตภัณฑยางน้ันมักจะใชวิธีข้ึนรูปโดยแมพิมพ (Mould) ซึ่ง
สามารถแบงไดเปนวธิีการอัดเบา (Compresstion Moulding) วิธีกึ่งฉีด (Transfer Moulding) และ
วิธีฉีดข้ึนรูป (Injection Moulding) ในสวนของการอัดเบาน้ัน จะใชกับการผลิตผลิตภัณฑยางท่ีไมมี
รูปรางซับซอนมากนักแตอาจจะตองใชเวลานานในการอบยางใหสุก และตองเตรียมชิ้นงานให
เหมาะสมกับเบาเพื่อลดการเกิดครีบ (Flash) ท่ีเกิดข้ึน ในกรณีท่ีชิ้นงานมีครีบน้ัน ก็จะตองผาน
ขบวนการในการตัดแตงผลิตภัณฑ (Finishing) เพื่อตัดครีบท่ีเกิดข้ึนออก ซึ่งทําไดโดยใชมือฉีก ใช
กรรไกรตัด ใชแปรงลวดขัด ใชการพนเม็ดโลหะ และการใชเครื่องกดตัดแยกชิ้นงานยาง (Die-
Punch Machine) ซึ่งเปนระบบท่ีใชกันอยูในปจจุบันในโรงงานอุตสาหกรรมผลิตภัณฑยางใน
ประเทศ 

โดยท่ัวไปเครื่องกดตัดแยกชิ้นงานยางท่ีใชในอุตสาหกรรมน้ัน มีท้ังระบบควบคุมดวยมือ 
(Manual) และระบบควบคุมอัตโนมัติ (Automatic) โดยเครื่องมือกดตัดแยกชิ้นงานระบบอัตโนมัติ
น้ัน ถึงแมวาจะสามารถทํางานไดอยางรวดเร็วและตอเน่ือง รวมท้ังยังมีความปลอดภัยสูง แตตัว
เครื่องจักรมีราคาแพงและตองนําเขาจากตางประเทศ สวนเครื่องกดตัดแบบควบคุมธรรมดามีราคา
คอนขางถูกและมีการใชงานโดยท่ัวไป แตจะเกิดอุบัติเหตุกับผูควบคุมเครื่องบอยครั้ง ดังน้ัน ดร.ศุภ
สิทธิ์จึงไดศึกษาออกแบบและพัฒนาเครื่องกดตัดแยกชิ้นงานยางใหมีกลไก เพื่อเพิ่มความปลอดภัย
ของผูปฏิบัติงานในการคุมเครื่อง ซึ่งชวยลดอุบัติเหตุจากการปฏิบัติงาน และศึกษาเพื่อเพิ่ม



ประสิทธิภาพการใชงานของเครื่องกดตัด โดยใชระบบควบคุมอัตโนมัติชวยในการกดตัดชิ้นงาน
แทนการใชเทาเหยียบของผูควบคุมเครื่องจักร และสงผลใหอัตราการผลิตของโรงงานสูงข้ึนดวย 

ดร.ศุภสิทธิ์ กลาวตอไปวา กระบวนการกดตัดข้ึนรูปชิ้นงานโดยใชหัวกดตัด (Die-Punch) 
น้ันเปนกระบวนการผลิตผลิตภัณฑชิ้นงานยางท่ีใชกันอยูแพรหลาย โดยชิ้นงานท่ีผลิตไวไดแก 
แหวนกันรั่ว ยางปะเก็น เปนตน อยางไรก็ตามเครื่องจักรท่ีใชในการกดตัดแยกชิ้นงานท่ีใชกันอยูใน
ปจจุบัน กอใหเกิดอุบัติเหตุกับผูควบคุมเครื่องจักรอยูเสมอ เน่ืองจากใชมือของผูควบคุมเครื่องจักร
ในการปอนชิ้นงานยางเขาไปในเบาตัดท่ีจะทําการกดตัด ดังน้ันการออกแบบและพัฒนาเครื่องกด
ตัดชิ้นงานยางใหมีกลไก ท่ีออกแบบนอกจากจะเพิ่มความปลอดภัยของผูควบคุมเครื่อง ลด
อุบัติเหตุจากการปฏิบัติงาน และยังลดเวลาในการผลิตท่ีสูญเสียจากการเกิดอุบัติเหตุอีกดวย  

นับเปนความกาวหนาของนักวิจัยท่ีออกแบบเครื่องกดตัดใหสามารถตัดชิ้นงานไดอยางมี
ประสิทธิภาพ ท้ังตัวผลิตภัณฑและความปลอดภัยของผูทํางานดวย 

 


